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© Vorrichtung zum kontinuieriichen Forden und Drehen von Werkstucken. 



© Die Vorrichtung weist einen urn eine in mide- 
stens grober Naherung horizontal Achse (A) dreh- 
baren Kafig (9) auf, dessen Mantel aus einer Vieizahl 
von zur Achse (A) parallel verlaufenden Staben Oder 
Drahten (27) besteht. Bei drehendem Kafig fUhren 
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wenigstens von der tiefsten Stelie weg und im Be^ 
reich der ansteigenden Kafigflanke die Stabe in For- 
derrichtung eine langsaxiale Bewegung aus. Um 
sehr flache oder schwere Werkstucke fordern zu 
konnen ist vorgesehen, dass benachbarte Stabe 
oder Drahte (27) gegenseitig durch Elemente (85, 
89) verbunden sind, welche die Zwischenraume zwi- 
schen den Drahten oder Staben unterteilen. TIP O 
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Vorrichtung zum kontinuierlichen Fbrdern und Drehen von Werkstucken 



Die voriiegende Erfindung bezieht sich auf eine 
Vorrichtung zum kontinuierlichen Fordern und Dre- 
hen von Werkstucken gemass dem Oberfaegriff 
des Anspruchs 1. 

Derartige Vorrichtungen sind beispielsweise 
bekannt und in der EP-OS 205 738 beschrieben. 

Diese bekannte Vorrichtung hat den Nachteil, 
dass damit fiache, piattchenformige Oder sehr - 
schwere Werkstucke nicht transportiert werden * 
konnen. 

Die voriiegende Erfindung stellt sich die Aufga- 
be, eine Vorrichtung der erwahnten Art derart zu 
verbessern. dass die genannten Nachteile entfalien. 
Erfindungsgemass wird diese Aufgabe gelost 
durch die kennzeichnenden Merkmale des Ans- 
pruchs 1- 

Um den Kafig sehr lange ausfuhren zu konnen, 
so dass er sich uber mehrere Behandlungsstatio- 
nen erstreckt, ist vorzugsweise vorgesehen, dass 
er zwischen seinen Enden in der Schlaufe von 
mindestens einem endlosen Strang aufliegt 
Dadurch kann der Kafig ohne Durchbiegung unter 
der Last der Werkstucke praktisch in beiiebiger 
Lange ausgefuhrt werden. 

Anhand der beiliegenden schematischen 
Zeichnung wird die Erfindung beispielsweise erlau- 
tert Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Vorrich- 
tung langs der Linie i-l in Fig. 2, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung, 
wobei Teile weggebrochen sind, 

~~ Figr^-und-4-zwerAusschnrtte-aus demKafig- 

in vergrosserter Darstellung, 

Fig. 5 eine Variante des Ringes nach Fig. 4 
in einer Ansicht V-V in Rg. 4 und 

Rg. 6 eine dem Detail VI in Fig. 1 entspre- 
chende Darstellung eines zweiten Ausftihrungsbei- 
spiels des Kafigs. 

In einer Bearbeitungskammer 1, die durch ein 
Gehause 3 begrenzt ist ist ein urn die Achse A 
drehbar gelagerter Kafig 9 eingesetzt, dessen die 
Stirnseiten biidenden Endringe 11, 13 ausserhalb 
der Kammer 1 auf um vertikale Achsen B - 
schwenkbar angeordneten Fuhrungsscheiben 15, 
17 abgestutzt sind. Die Fuhrungsscheiben 15, 17 
sind an Tragern 19 am Gehause 1 gelagert und 
konnen mittels verzahnten Haltemitteln 21 in ver- 
schiedenen Winkeln a zur Achse A eingestellt und 
gehalten werden. An den Fuhrungsscheiben 15, 17 
sind mindestens je drei Rollen 23 gelagert, deren 
geometrische Achsen sich in einem Punkt auf der 
Achse A schneiden und drei Rolien 25, deren Ach- 
sen rechtwinkiig zur Achse B verlaufen. Diese Rol- 
len 23, 25 bilden das Drehlager fur die Endringe 1 1 
und 13, die durch den Kafig 9 bildende, an den 



Endringen 11. 13 befestigte Stabe, Seile oder 
Drahte 27 gegeneinander verspannt sind und an 
die Fuhrungsscheiben 15, 17 herangezogen wer- 
den. Die Drahte 27 sind in den Endringen 11, 13 

5 verankert, wobei die Verankerungen vorzugsweise 
aus kegelformigen Bohrungen bestehen, die eine 
knickfreie Auslenkung in bescheidenem Ausmass 
zulassen. An den Endringen 11, 13 sind auf der 
dem Gehause 3 zugekehrten Seite ringformige Rit- 

io zel 41 angebracht, uber die je eine Kette oder ein 
Zahnriemen 43 geiegt ist der im Bngriff mit von 
einem Motor 45 angetriebenen Ritzeln 47 steht. Die 
beiden Ritzei 47 sind durch eine Gelenkwelle 49 
kraftschlussig untereinander verbunden. Die Ritzei 

75 41 konnen aus gehartetern Material bestehen und 
zugieich als Lauffiache fur die Rollen 23 dienen. 

Die Endringe 11, 13 weisen eine kreisrunde 
zentrale Offnung 51 auf. Die den zylinderformigen 
Kafig 9 biidenden Drahte 27 sind parallel zur Dre- 

20 hachse A und in einem gegenseitigen Abstand 
angeordnet, dessen Betrag der Masse und der 
Grosse der zii bearbeitenden Werkstucke ange- 
passt ist. 

. in der Rgur 1 ist sieiivertretend fur ein Bear- 
25 beitungsmittel schematisch eine Strahlaniage 57 
mit drei Strahldusen 59 unterhalb dem Kafig 9 im 
Gehause 3 angeordnet, dessen Strahldusen 59 
durch den Kafig 9 hindurch auf das oder die im 
Kafig 9 iiegenden Werkstucke 55 gerichtet sind. 
30 im folgenden wird die Funktionsweise der Vor- 

richtung naher eriautert Das oder die zu bearbei- 
— tenden-Werkstucke SS werden von Hand oder-mit 
einer Transportvorrichtung in den Kafig 9 einge- 
bracht 

35 Durch die Schragstellung der beiden Endringe 

11, 13 um einen Winkel a zur Achse A bewirkt die 
axiale Reiativbewegung der Drahte 27 einen axia- 
ien Vorschub der Werkstucke 55 in der einen oder 
anderen Richtung, je nach der Drehrichtung und 

40 der Lage der Endringe 11, 13. Die Werkstucke 55 
konnen auf diese Weise allseitig und gleichmassig 
den Strahldusen 59 ausgesetzt werden. Der Ab- 
stand von der Werkstuckoberfiache der Strahldu- 
sen 59 bleibt dabei im wesentlichen konstant, un- 

45 abhangig von der Grosse der Werkstucke, da im 
wesentlichen nur die auf den Drahten 27 auflie- 
gende, gegen die Strahldusen 59 gerichtete Ober- 
flache bearbeitet wird. Mit dem Anstellwinkel a der 
Endringe 11, 13 und der Drehzahl des Kafigs 9 

50 kann nicht nur die Verweilzeit der Werkstucke 55 
innerhaib der Bearbeitungskammer 1, sondem 
auch dfe Verweilzeit uber der jeweiligen Strahlduse 
bestimmt werden. 

Anstelle gerader oder gewendelter Drahte 27 
konnen auch selbsttragende Stabe verwendet wer- 
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den. 

Der Endring 11 (wie auch der Endring 13) weist 
zwei miteinander test verbundene Ringe auf, nam* 
lich, einen im Querschnitt L-formigen Lagerring 79 
mit den Lagerfiachen fur die Rollen 23, 25 sowie 
einen daran befestigten Tragerring 81. 

Beim Kafig 9 sind die parallel angeordneten 
Drahte 27 mit einer gegenseitigen Abstutzung ver- 
sehen. Diese gegenseitige Abstutzung kann mit 
einem um zwei benachbarte Drahte wendelartig 
herumgefuhrten Querdraht 85 gebildet werden. 
Solche Querdrahte 85 konnen durchgehend uber 
die ganze Lange der Drahte 27 ausgefuhrt oder in 
aneinander grenzende Abschnitte 87 unterteilt sein. 
Zwischen den Drahten 27 und 85 besteht vorzugs- 
weise keine teste Verbindung, so dass sich die 
Drahte 27 an den Beriihrungsstellen mit den Quer- 
drahten 85 in Langsrichtung hin und her ver- 
schieben konnen. Eine weitere Moglichkeit der ge- 
genseitigen Abstutzung der Drahte 27 kann durch 
zu den Endringen 11, 13 paralleie Ringe 89 (Fig. 
4) erfolgen. Diese sind mit einer der Anzahl Drahte 
27 entsprechenden Zahl von Bohrungen 91 durch- 
setzt wobei die Drahte 27 mit Spiel durch diese 
Bohrungen 91 hindurch gefuhrt sind. Durch bugel- 
oder rohrformige, auf einige der Drahte 27 aufge- 
schobene Distanzhalter konnen die Ringe 89 in der 
gewunschten gegenseitigen Lage gehaiten werden. 

Wie Fig. 5 zeigt k5nnen die Ringe 89 auch aus 
einem offenen Drahtring gebildet sein, der abwech- 
selnd uber und unter den Drahten 27 vorbeigefuhrt 
ist Die Enden der offenen Drahtringe 89 sind vor- 
zugsweise ais 6se gestaltet durch die einer der 
Drahte 27 gefuhrt ist Sich in Forderrichtung fol- 
gende Drahtringe 29 sind hinsichtlich ihrer Wellung 
so gegeneinander um die Forderachse 17 versetzt, 
dass jeder einzeihe Draht^27 abwecrTselrTcl von 
einem Drahtring 29 unter-und vom folgenden iiber- 
I auf en wird- 

Durch die gegenseitige Abstutzung der Drahte 
27 konnen einerseits fiache Werkstucke und andBr- 
seits schwere VVerkstucke durch den Kafig 9 hin- 
durch gefordert werden. 1st der Kafig 9 sehr lange 
ausgebiidet, was dann der Fall ist wenn er sich 
durch mehrere Bearbeitungskammern 1 hindurch 
•erstrecken muss, wird vorzugsweise an einer oder 
mehreren Stellen ein Stutzband 93 angebracht. 
Dieses Stutzband 93, in Form eines endlosen 
Nylonkabels, einer Rollenkette oder dg!., 1st einer- 
seits mit dem Kafig 9 und anderseits um eine frei 
drehbar in einer Gabel gelagerte Umlenkrolle 95 
herumgefuhrt, welche Gabel um einen vertikalen 
Achszapfen 97 schwenkbar ist. Wahrend des Be- 
tri bs der Vorrichtung dreht sich das Stutzband 93 
mit dem Kafig 9 von dem es angetrieben wird. 
Durch den Einsatz von einem oder mehreren Stutz- 
bandem 93 wird ein Durchbiegen des Kafigs auch 
unter grosser Belastung verhindert 



Wie Fig. 6 zeigt sind die Stabe 27 einerseits in 
Kugelgelenken 90 an den Tragerringen 81 gelagert 
und anderseits mittels Fedem 91 auf Zug vorge- 
spannt. Damit im Bereich der zentralen Offnung 51 

5 zum Inneren des Kafigs 9 keine Stufe entsteht 
welche den Austritt der geforderten Teile er- 
schwert, sind die Ringe 89 mit einem konzentri- 
schen Innenkranz von Bohrungen 92 versehen. 
Diese achssymmetrisch um die Drehachse des 

70 Kafigs 9 angeordneten Bohrungen 92 samtlicher 
Ringe 89 sind achsial ausgerichtet. Durch die ach- 
sial ausgerichteten Bohrungen sind weitere Stabe 
.. 27 gesteckt, die endsseits frei auf der Innerrflache 
der zentralen Offnung 51 des Tragerringes auflie- 

75 gen und durch eine Ringrippe 93, Nase oder dgl. 
gegen ein langsachsiales und ungewolltes Ver- 
schieben gesichert sind. Die Stabe 27' bilden ein- 
en zu den Staben 27 parallelen, kafigformigen In- 
nenmantel kleineren Durchmessers. Die Anzahl der 

20 Stabe 27' kann ein Mehrfaches von jener der Sta- 
be 27 betragen. Der Durchmesser der Stabe 27' ist 
vorzugsweise wesentlich kleiner als jener der Stabe 
27. Die Ringe 89 konnen aus einem Stuck Oder 
aus Ringsegmenten gefertigt sein, welche vorzugs- 

25 weise miteinander gelenkig verbunden sind. 



AnsprUche 

30 1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Fordern 

und Drehen von Werkstucken (55) mit einem um 
eine in mindestens grober Naherung horizontale 
Achse (A) drehbaren Kafig (9), dessen Mantel aus 
einer Vielzahl von zur Achse (A) parallel verlaufen- 

35 den Staben oder Drahten (27) besteht, wobei bei 
drehendem Kafig wenigstens von der tiefsten Stelle 
weg undnm~Bereich der ansteigenden KafigflankeT 
die Stabe in Forderrichtung eine langsachsiale Be- 
wegung ausfuhren, dadurch gekennzeichnet, dass 

40 benachbarte Stabe oder Drahte (27) gegenseitig 
durch Elemente (85, 89) verbunden sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet,- dass die- Elemente (85, 89) mit 
gelenkigem Spiel mit den Drahten (27) verbunden 

45 sind, derart, dass in deren Langsrichtung ge- 
genuber den Eiementen bei drehendem Kafig ein 
zwangloser Ausgleich mogiich ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Elemente wen- 

50 delartig um zwei benachbarte Drahte (27).herum- 
gefuhrte Querdrahte (85) sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Elemente Ringe 
(89) sind. 

55 5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 

kennz ichnet. dass die Ringe (89) von den Staben 
oder Drahten (27) durchsetzte Bohrungen aufwei- 
sen. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fringe (89) abwechselnd 
uber und unter den Drahten (27) durchgefuhrte 
Drahtringe sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- s 
kennzeichnet, dass die Drahtringe offen und mit 
ihren Enden jeweils an einem der Drahte (27) test- 
gelegt sind. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den io 
Ringen (89) langsachsial auf einzelne Drahte (27) 
Distanzhalter aufgeschoben sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Kafig (9) zwischen seinen 
Enden in der Schlaufe eines endlosen Stranges 75 
(93) aufliegt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Strang (93) frei mitiaufend 
gelagert ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, dass die Ringe konzentrisch zu den 
Bohrungen einen innenkranz von Bohrungen 92 
aufweisen, welche achsial ausgerichtet sind und in 

die uber die Lange des Kafigs (9) sich erstrec- 
kende zweite Stabe (27') eingeschoben und nach 25 
dem Einschieben vorzugsweise gegen eine lan- 
gsachsiaie Verschiebung gesichert sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass der lichte Querschnitt des 
durch die zweiten Stabe (27') gebiideten Innenma- 30 
ntels kleiner als jener der zentralen Offnungen (51) 

ist. 
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© Vorrichtung zum kontinuierlichen Forden und Drehen von Werkstucken. 



© Die Vorrichtung weist einen urn eine in mide- 
stens grober Naherung horizontale Achse (A) dreh- 
baren Kafig (9) auf, dessen Mantel aus einer Vielzahl 
von zur Achse (A) parallel verlaufenden Staben oder 
Drahten ( 27) besteht Bei drehendem Kafig fuhren 
wenigstens von der tiefsten Stelle weg und im Be- 
reich der ansteigenden Kafigflanke die Stabe in For- 
derrichtung eine langsaxiale Bewegung aus. Um 
sehr flache oder schwere Werkstucke fordern zu 
konnen ist vorgesehen, dass benachbarte Stabe 
oder Drahte (27) gegenseitig durch Elemente (85, 
89) verbunden sind, welche die Zwischenraume zwi- 
schen den Drahten oder StMben unterteilen. 



CO 
< 

00 

o> 

00 
CM 



a. 

LU 




Xerox Copy Centre 



BNSDOCID: <EP 02fi9845A3_l_> 




Europaisches ,__ _ ^ ^ 

Patentamt EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmeldung - 

EP 88 10 6157 



Kategorie 



Y 
A 
Y 



D,P 
A 

A 
A 
A 
A 
A 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweh erforderUch, 
der maBgehlichen Telle 



DE-A-1 947 371 (GREBE) 

* Seiten 3,4,7; Figuren * 

DE-C- 333 854 (GEBRUDER HECKEL) 

* Insgesamt * ' 



DE-A-2 035 557 (GREBE) 
- Anspruche 1,12; Figuren 1,2 * 

DE-C- 66 868 (EISNER) 

* Insgesamt * 

EP-A-0 205 738 (HUNZIKER) 

* Anspruch 1; Figuren * 

GB-A- 282 879 (SIMS) 

* Insgesamt * 

DE-C-3 223 689 (UNGER) 

* Spalte 5; Figuren 1,3 * 

DE-A-3 526 606 (SCHEPPACH) 

* Spalten 6,7; Figuren 1,2 * 

US-A-1 343 292 (TURNER) 

* Insgesamt * 

DE-C-.__J5L772__.(NIKISCH.) 



DE-A-2 032 853 (HEID) 



Der vorfiegende Recherchenberieht tvurde lur alle Patentanspruche erstellt 



Kccfaercbeaoii 



DEN HAAG 



AbschlnSdalum der R^ chrrchr 

19-04-1989 



Betrifft 
Anspruch 



1,2,4,5 
,8 

1,2,4,5 

,8 

3 

1,2,4,5 
,8 

I, 2,4,5 
,8 

1 

6,7 

9,10 

9,10 

II, 12 



s 

| 

E 

as 
o 

B- 

D 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von hesonderer Bedeutung allein betrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer 

anderen VerOftentlidiung derselben Kategorie 
A : tecbnologiscber Hintergrund 
O : nichtschriftliche Offenbarung 
P : Zwiscbenliteraiur 



KLASSIFIKATION DER 
ANMELDUNG (Int. C1.4) 



B 65 G 35/00 

B 24 C 3/26 

B 08 B 3/04 

B 07 B 1/22 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE Ont. CL4) 



B 07 B 

B 08 B 
B 24 C 
B 65 G 



Putter 



ROSENBAUM H.F.J. 



T ; der Erfindung zugrunde Hegende Thenricn oder GrundsStze 
E: aheres Patentdokument, das jedocfa erst am oder 

nach dcm Anmeldedatum veroffentlicht word en ist 
D : in der Anmeldung angeTdhrtes Dokument 
L: aus andern Grlinden angefuhrtes Dokument 

& : Mitglied der glekhen Pate^amii^TbweTnstimn^ 
Dokument 



BNSDOC1D: <EP 02B9B45A3_I_> 



